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(54) Stator fOr einen Eiektromotor 

(57) Die Erfindung betriffl einen Stator (1) fOr einen 
Eiektromotor. insk>esondere fur einen Au3enldufermo- 
tor, bestehend aus einem Statort)lechpal^t (2) mit Sta- 
toiwicMungen (6), einer Verschaltungsanordnung (16) 
zum Verschalten von WicMungsdrdhten der Statonvick- 
lungen (6) mit elektrischen Anschlu3leitungen (14) 
sowie mit stirnseitig an das Statort^iechpaket (2) ange- 
formten Isoller-Endscheiben (10), wobei die Verschal- 
tungsanordnung (16) mindeslens eine Mehrfach- 
Kontaktkammer (20) aufweist, die durch Teilkammern 
(20a. 20b) einerseits einer der Isdier-Endscheiben (10) 
und andererseits einer zusatzlichen wickelkopfseitig 
aufgesetzten Verdrahtungsplatte (22) derart gebildet ist, 
daO die Teilkammern (20a. 20b) im morrtierten Zustand 
der Verdrahtungsplatte (22) benachbart nebeneinander 
angeordnet sind und ein gemeinsames. die Teilkam- 
mern (20a, 20b) verbindendes Kbntaktelement aufneh- 
men. 
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Besctirelbung 

[0001] Die vorliegende Eriindung betrifft einen Sta- 
tor fOr einen Elektromotor, inbeeondere fOr einen 
AuBeniaufermotor, bestehend aus einem Statorblech- s 
pakBt mit StatorwicMungen, einer Verschaftungsanord- 
nung zum Verschalten von Widdungsdrahten der 
Statonvicklungen mit elektrischen AnschluBleitungen 
sowie mit stirnseitig an das Statorblechpaket angefbrnrh 
ten Isdier-Endscheiben. io 
[0002] Die EP 0 727 864 A2 beschreibt eine Ver- 
schaltungsanordnung zum Verbinden von Drahtenden 
einer StatorwicMung eines Elektromotors mit AnschluB- 
leitem. Diese beKannte Verschaftungsanordrujng 
besteht im wesentlichen aus eInem ringscheibenfOrmi- is 
gen Basisteil aus einem eiektrisch isolierenden Mate- 
ria). Das Basistea ist mit einer zentrlschen Offnung auf 
einem Stimisolationsschaft des Stators so befestigt, 
daB es auch a!s Wickelkopfabdeckung fungiert. Auf 
dem Basisteil sind elektrische Verbinderelemente zum 20 
AnscNuBder Drahtenden und der AnschluBleiter gehal- 
tert. Die Verbinderelemente sind als Blechstanzteile 
ausgebildet und in flach auf dem Basisteil liegender 
Anordnung gehaitert. Die AnschluBlerter werdenjeweils 
Qber einen Krimpabschnitt angeschlossen. wdhrend 25 
zum AnscliluB der WicMungsdrahtenden jeweils eine 
AnscfiluBfahne vorgesehen ist, die einen als Klemrn- 
zunge ausgeisiideten AnscMuB zur elektrisdi leitenden 
Verblndung mitdemjeweiligen Drahtendebesitzt. Diese 
bekannte VerschaHungsanordnung hat den besonderen 30 
Vorteil. daB sie wahlweise einen Betrieb mit Oder ohne 
Temperatunwdchter ermdglicht, allerdings eriaubt sie 
nur sehr bedingt ein automatisches Verschalten. 
[0003] Die EP 0 777 312 A2 beschreibt einen weite- 
ren Stator mit einer Verschaltungsanordnung fOr die 3s 
Statonvicklungen. Diese bekannte Anordnung weist ein 
Isolierteil mit nutenfOrmigen Kammern fOr die Auf- 
nahme von elektrischen. gegeneinander Isolierten Ver- 
bindungsleitern fur die Verschaltung der 
WicMungsdrahtenden der StatDrwncMungen auf. Auch 40 
hierbei ist ein automatisches Verschalten der Stator- 
wicklungen nicht Oder nur bedingt mOglich. 
[0004] Die EP 0 438 41 2 B1 beschreibt eine Motor- 
feldwicMung mit Zwischenanzapfung, vtobet auf einer 
Klemmbrett-Konstruktion Zwischen-Kbntaktmittel derart 4S 
angeordn^ sind. daB wdhrend des Wickelyprgangs der 
WicMungsdraht nach einer bestmnrrten Anzahl von Win- 
dungen durch die Zwischen-Kbntaktmittel gefOhrt wer- 
den kann. An dieser Stelle kann dann Qber spezrelle 
Kbntaktmittel eine elektrische Verblndung hergestelh so 
werden. Diese Kontaktmittel sind hierzu als Sdineid- 
klemmverbinder ausgebildet. 
[0005] Die DD 123 252 beschreibt ein Formteil zum 
Festlegen von Wicktungsenden bei WickJungen auf 
ausgepragten Polen elektrischer Klein- und Kleinstma- ss 
schinen. Dieses bekannte Formteil ist als f lacher Ring 
Oder Halbring ausgebildet. bei dem auf der einen fla- 
chen Seite StOtzpunkte fOr die WicMungsenden ange- 



ordnet sind. Die andere f lache Seite liegt stirnseitig auf 
dem Blechpaket auf, wobei das Formteil form-, kraft- 
oder stoffschlussig mrt dem Blechpaket vertxjnden ist. 
[9006] FQr bestimnnte Motor-Ausffuhrungen bzw. 
Anwendungsfaile ist es erforderlich. an einigen 
AnschluBpunkten mehrere AnschluBlelter mit einem 
WicMungsdraht zu verbinden. Beispielsweise ist dies 
der Fall, wenn an Motor mit einem sogenannten Tem- 
peratuntvachter ausgestattet und / Oder als mehrstuf iger 
Motor hergesteitt werden soli. Vor allem bei Motoren mit 
einer relativ groBen Anzahl von Statornuten, aber auch 
bei kleineren Motoren mit weniger Nuten, ergeben sich 
dann Probieme^ die erfbrdertichen Anschlusse im Wik- 
kelkopfbereich rdumlich unterzubringen. weil wegen der 
durch die Statornuten verlaufenden WicMungen im 
Grunde nur der Raum axial oberhalb der jeweils zwi- 
schen den Nuten iiegenden Statorstege vert>leibt. 
[0007} Der vorliegenden Erfindung liegt die Auf- 
gabe zugrunde, einen Stator der angangs beschriebe- 
nen, gattungsgemaBen Art zu schaffen, der mit der 
jeweils erforderlichen bzw. gewOnschten Verschaltung 
eine sehr weitgehende automatische Herstellung preis- 
gOnstig und mit hohem Qualitatsstandard ermOglicht. 
[0008] ErfindungsgemaB wird dies dadurch 
erreicht. daB die Verschaltungsanordnung mindestens 
eine Mehrlach-Kbntaktkammer aufweist, die durch Teil- 
kammem enerseits einer der Isolier-Endscheiben und 
andererseits einer zusatzlichen wickelkopfseitig aufge- 
setzten Verdrahtungsplatte derart gebildet ist, daB die 
Teilkammem im montierten Zustand der Verdrahtungs- 
platte benachbart nebeneinander angeordnet sind und 
ein gemeinsames, die Teilkammern brOckenartg ver- 
bindendes Kontaktelement aufnehmen. 
[0009] Durch diese vorteilhafte Ausgestaltung 
braucht im Grunde nur eine der Teilkammem zum 
AnschluB des Wicklungsdrahtes im zwischen den Sta- 
tornuten Iiegenden Bereich angeordnet zu sein, wah- 
rend mindestens eine wertere Teilkammer als 
inst)esondere integraler Teil der Verdrahtungsplatte 
sogar axial oberhaib einer Statomut angeordnet sein 
kann. Dennoch kdnnen die Teilkammern unmittebar 
benachbart angeordnet sein. so daB ein gemansames 
Kbntaktelernent einsetzbar ist Dabei ist es fur die ange- 
strebte Automatisierung vorteilhaft, wenn das Kontakt- 
element als SchneidMemmverbinder ausgefuhrt ist. 
wahrend des WicMungsprozesses wird der Wk:k!ungs- 
draht automatisch durch ScNitze hindurch in die Kon- 
taktkammer eingelegt. Nach dem Wickelvorgang wird 
die erfindungsgemaBe Verdrahtungsplatte aufgesetzt. 
und anschlieBend wird das Kontaktelement eingesetzt. 
wobei es den durch die eine Teilkammer verlaufenden 
Wicklungsdraht selbsttdtig Qber Schneidklemmkanten 
kontaktiert und so auch f Ixiert In jede Teilkammer kann 
dann ein AnschluBleiter angedruckt und so ebenfalls 
selbsttatig mit dem Kontaktelement eiektrisch verbun- 
den werden. 

[0010] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerk- 
male der Erfindung sind in den UnteransprOchen sowie 
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der folgenden Beschreibung enthalten. 
[001 1] Anhand eines in der Zeichnung veranschau- 
lichten, bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels soil die 
Erfindung genauer erldutert werden. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine Perspektivansicht auf eine Stirnseite 
eines erfindungsgemdBen Stators im fertig 
montierten und verschalteten Zustand, 

Rg. 2 eine entsprechende Perspektivansicht auf 
das bewlckelte Statort)lechpaket und 

Rg. 3 ane entsprechende Perspektivansicht einer 
erfindungsgenndBen Verdrahtungsplatte vor 
dem Aufsetzen auf das Statorl)lechpaket 
gemdB Rg. 2. 

[0012] Wie sich zundchst aus Rg. 1 , zum Tell aber 
auch aus Rg. 2 und 3 ergibt, besteht ein erfindungsge- 
mdBer Stator (1) aus einem Statortsiechpaket (2) mit 
Statornuten (4). durch die Statonnncklungen (6) verlau- 
fen. Zwischen den Statornuten (4) sind jewveils Stator- 
stege (8) get)ikJet Das aus einzein geschichteten 
Blechlamellen bestehende Statort)lechpaket (2) ist an 
seinen beiden Stirnseiten sowie Innerhalbder Nuten mit 
einer isolierenden Kunststoffmasse umspritzt. Dies 
dient einerseits der Isolierung der Wicktungen innerhalb 
der Nuten als auch der Isolierung des Wickelkopfes im 
Bereich der Stimseiten gegenuber dem Statort^iechpa- 
ket. Bei dem Teil der Isolierung des stirnkopfseitigen 
Bereiches handett es sich um sogenannte Isolier-End- 
scheiben (10). 

[0013] Der Stator (1} weist zum Verschalten von 
WicWungsdrdhten (12) der StatonM^icMungen (6) mit 
elektrischen AnschluBleitungen (14) eine Verschal- 
tungsanordnung (16) auf. 

[0014] Diese Verschaltungsanordnung (16) weist 
erfindungsgemdB mindestens eine Mehrfach-Kontakt- 
kammer (20) insbesondere zum AnschluB von minde- 
stens zwei AnschluBleitungen (14) und einem 
WicWungsdraht (12) auf. Diese Mehrfach-Kbntaktkam- 
mer (20) ist erfindungsgemdB durch Teilkammern (20a 
und 20b) einerseits einer der lsolier-Endscheik>en (10) 
und andererseits einer zusdtzlichen, gesondert in Rg. 3 
dargstellten, wickeltopfseitig aufzusetzenden Verdrah- 
tungsplatte {22} derart geblldet. daB die Teilkammern 
{20a. 20b] im montierten Zustand der Verdrahtungs- 
platte (22) - siehe Rg. 1 • benachbart nebeneinander 
angeordnet sind und ein gemeinsames, die Teilkam- 
mern (20a, 20b) brockenartig verbindendes Kontaktele- 
ment aufnehmen. Dieses Kbntaktelement ist in der 
Zeichnung nicht gesorxlert erkennt>ar. 
[0015] In der dargestellten. bevorzugten AusfQh- 
rungsfbrm ist die Mehrfach-Kbntaktkammer (20) als 
Doppelkammer ausgebildet so daB sie aus einer 
ersten, vorteilhafterwerse einstOckig an die Endscheibe 
(10) angefbrmten Teilkammer (20a) und einer zweiten. 
mit der Verdrahtungsplatte (22) einstuckigen Teilkam- 



mer (20b) besteht Dabei ist das Konlaktelement bevor- 
zugt als Schneidklemmkontakt ausgd^ildet. 
[0016] ErfindungsgemdB ist die Mehdach-Kontakt- 
kammer (20) derart ausgebildet, daB zundchst ein 

5 WicMungsdraht (12) gemdB Rg. 2 in die Teilkammer 
(20a) der Endscheibe (10) in einem zur Endscheibe 
(10) etwa parallelen und zur Motorachse radialen Ver- 
lauf durch entsprechende Schlitze (24) hindurch einleg- 
bar ist. nach Fertigstellung der Statonviddungen (6) und 

10 Montage der Verdrahtungsplatte (22) durch Aufsetzen 
in axialer Richtung (vgL den zwischen Fig. 2 und 3 ein- 
gezeichneten Pfeil 26) das Kbntaktelement in axialer 
Richtung in die Mehrfach-Kontaktkammer (20) unter 
Kbntaktierung des Wicktungsdrahtes (12) einsetzbar ist 

15 und schlieBlich jeweits eine AnschluBleitung (14) mit 
einem zur Endscheibe (10) ebenfalls etwa parallelen 
Verlauf in axialer Richtung unter Kbntaktierung des 
Kbntaktelementes in jede der Teilkammern (20a, 20b) 
eindrQckt)ar ist. Hierzu ist das KDntaktelement im 

20 Bereich jeder Teilkammer (20a. 20b) bevorzugt etwa H- 
fOrmig mit zwei axial gegenOberllegenden Leiter-Kbn- 
taktaufhahmen und jeweits zwei Leiterkontakt-Schneid- 
kanten ausget>ildet. 

[0017] Wie sich insbesondere aus Fig. 2 und 3 

25 ergibt. ist die Verdrahtungsplatte (22) mit der End- 
scheit>e (10) im Bereich der Teilkammern (20a. b) uber 
eine axial ausgerichtete Schiebeverbindung (28) nach 
Art einer Nut/Feder-VeriMndung verbunden. Hierdurch 
wird ein fester Zusammenhalt der Teilkammern (20a. b) 

30 der Mehrfach-Kontaktkammer (20) gewdhrleistet. 
[0018] In dem dargestellten, bevorzugten Ausfuh- 
rungsbeispiel weist die Verschaltungsanordnung (16) 
eine weitere, also zweite. gleichartige Mehrfach-Kon- 
taktkammer (20) auf. Daruber hinaus ist vorzugsweise 

35 mindestens eine an die Endscheibe (10) einstOckig 
angefbrmte Einzel-Kontaktkammer (30) vorgesehen. 
Beim dargestellten Beispiel handelt es sich um zwei 
etwa diametral gegenuberliegend angeordnete Einzel- 
Kbntaktkammern (30). Jede Bnzel-Kbntaktkammer 

40 (30) nimmt ein nicht ndher bezeichnetes Schneki- 
klemm-Kontaktelement auf, welches zur Kbntaktierung 
des WicMungsdrahtes (12) und der AnschluBleitung 
(14) ebenfalls etwa H-fOrmig ausgebildet ist. 
[0019] In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung 

45 sind nun die zwei Mehrfach-Kbntaktkanrunern (20) und 
eine der Einzeltontaktkammem (30) jn derart symme- 
trischer Anordnung relativ zueinander angeordnet, daB 
ein fbrmstabiles. insbesondere aus Metallblech beste- 
hendes KbntaktbrQckenelement (32) zwischen die Ein- 

50 zel-Kbntaktkammer (30) und wahlweise eine der bekJen 
Mehrfach-Kontaktkammern (20) einsetzbar und hierbei 
elektrisch mit den jeweiligen Kbntaktelementen verbind- 
bar ist. Diese vorteilhafle Ausgestaltung dient beispiels- 
weise dazu, die Drehrichtung des Motors 

55 umzuschalten. 

[0020] (3emaB Fig. 1 und 3 weist die Verdrahtungs- 
platte (22) auf ihrer von dem Statorblechpaket (2) weg- 
weisenden Oberseite eine Vielzahl von Rxierelementen 
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(34) zur insbesondere Memmenden Halterung und 
Foderung der AnschluBleitungen (14) in der jeweits 
gewunschten bzw. zweckmdBigen Verlaufsform auf. 
Weitertiin ist bevorzugt eine an die Endscheibe (1 0) ein- 
stuckig angefbrmte Aufnahme (36) fur einen Tempera- 5 
tupfvachter (38) vorgesehen, wobei die 
Verdrahtungsplatte (22) in diesem Bereich eine Durch- 
gangsdffnung (40) aufweist. 

PNI21] ZweckmdBlgerweise besitzen die End- 
scheibe (10) imd die Verdrahtungsplatte (22) Positio- 10 
nierniittel derart da(3 die Verdrahtungsplatte (22) nur in 
einer bestimnrrten Ausrichtung mrt der Endscheibe (10) 
veibindbar ist. Vorzugswreise besitzt die Endscheibe 
(10) angefbrmte Rosltionierstifte (42). die in Ldcher (44) 
der Verdrahtungsplatte (22) eingreifen und dann vor- is 
zugsiweise noch thermisch verstemmt werden. Daruber 
hinaus kOnnen mil Vbrteil zusdtzliche Rastverbindun- 
gen insbesondere im Bereich der Kbniaktkanrwnern 
(20p30) vorgesehen sein. 

[0022] Fur einen automatisierten Widdungsvor- 20 
gang ist es vorteilhaft, wenn im Bereich der Kbntakt- 
kammern (20a, 30) Fixierelemente (46) lOsbar 
anbringbar slnd» so da3 die ErxJen der WicMungsdrdhte 
(12) wahrend des WicWungsprozesses an den Rxier- 
elemerrten (46) fixierbar stnd. Vbrzugsweise sind die - 25 
insbesondere etwa pilzfOrmig ausgebiideten - Rxierele- 
mente (46) (siehe Fig. 2) jeweils in einer vom Stator- 
blechpaket (2) radial abstehenden Anorclnung in 
Verldngerung jeweils eines radialen Widdungsdraht- 
Durchfuhrschlitzes (24) der jeweiligen Kbntaktkammer 30 
(20a bzw. 30) anbring^. Besonders zweckmdSig ist 
es, wenn jedes Fixierelement (46) in eine axiale Halte- 
nut (48) (Rg. 1) einschielsbar ist, so daB es nach dem 
Wickelvorgang auch wieder entsprechend durch Her- 
ausziehen entfernbar ist Die jeweilige Haltenut (48) ist 3s 
in den Bereich der Endscheibe (10) bzw. der jeweiligen 
Kontaktkammer (20a. 30) eingetbrmt Die Funktion die- 
ser MaBnahme wind im Fblgenden noch genauer erldu- 
tert werden. 

[0023] Der VbltstSndigkeit halber sei erwdhnt, daB 40 
die Endscheibe (10) und die Verdrahtungsplatte (22) 
jeweils mindestens eine DurchfuhrOffnung (50.52) fur 
einen Schutzleiter (54) aufweisen. Die Endscheibe (10) 
weist als DurchgangsOffnung (50) einen rohrartigen 
Ansatz (5Q auf. der durch die entsprechende Offnung 4S 
(52) der Verdrahtungsplatte (22) grerfl. 
[0024] Im Folgenden wird die IHersteliung bzw. 
Montage des erfindungsgemaBen Stators genauer 
eridutal. 

[0025] Zunachst wird das geschichtete Statort)lech- so 
paket (2) zur Bildung der Endscheiben (10) mit Kunst- 
stoff umspritzi VDr dem Wickelvorgang werden 
zweckmdBigenfveise die Fixierelemente (46) eingesetzt. 
Der Aniang des Wicktungsdrahtes (12) wird dann an 
einem der Fixierelemente (46) fixiert. und das Bewik- 55 
kein teinn dann autonratisch erfblgen. indem der Wick- 
lungsdraht (12) zundchst durch die erste 
Kbntaktkammer (20a) gef Qhrt wird. Von jeder WicMung 



wird das Ende des WicMungsdrahtes durch eine wei- 
tere Kbntaktkammer, beispielsweise die Kbntaktkam- 
mer (30), gefuhrt und hier zweckmdBlgerweise 
ebenfalls an einem Rxierelememt (46) befestigt. Nach 
dem Herstelien aller Wicklungen wird die Verdrahtungs- 
platte (22) gemdB Fig. 3 in Pfeilrtehtung 26 auf die Wik- 
kelkopfseite des Stators aufgesel2:t und befestigt. Es 
werden dann alle Kbntaktkammern mit entsprechenden 
Kbntaktelementen bestOckt, indem letztere in axialer 
Richtung in die Kanmern eingesetzt werden. Dabei 
erfblgt automatisch eine Kbntaktierung der durch die 
Kbntaktkammern veriaufenden WicMungsdrdhte (12). 
AnschiieBend kCnnen die Anfange und Enden der 
WicMungsdrahte (12) zusammen mit den Fixierelemen- 
ten (46) entfemt werden. Die motorseitigen AnschluB- 
leltungen (14) werden nun errtsprecherxi der 
erfbrderlichen Verschaltung des Stators (1) in Schlitze 
der Kbntaktkammern angedruckt. Die Isolatbn der 
AnschluBleitungen (14) wird dsbei durchbrochen bzw. 
durchschnitten und hierdurch der elektrische Kontakt 
hergestellt. Entsprechend wird auch der Temperatur- 
w&chter (38) eingesetzt und angeschlossen. Hierbei 
laBt sich auf einfoche Weise auch die Drehrichtung des 
Motors ohne Verdnderung des Wickelschemas bestim- 
men. indem lediglich die mit der jeweiligen Wicklung zu 
verschaltende AnschluBleitung (14) des Temperatur- 
wachters (38) und das KbntaktbrOckenefement (32) in 
entsprechende AnschluBvertindung gebracht werden. 
Dadurch ist es vorteithafterweise mOgiich, erst zu einem 
relativ spaten Fertigungsstand zu entscheiden. welche 
Drehrichtung der Motor aufweisen soil. Am konkreten 
Beispiel der Fig. 1 bedeutet dies, daB bei der einen 
Drehrichtung das Kbntaktbruckenelement (32) wie dar- 
gestellt von der Kontaktkammer (30) nach rechts zur 
ersten Teilkammer (20a) veriauft und der AnschluBleiter 
(14) des Temperatunvachters (38) an der rechten Teil- 
kammer (20b) angeschlossen ist. Bei der umgekehrten 
Drehrichtung ware das Kbntaktbruckenelement (32) 
entsprechend links einzusetzen, wahrend der Tempera- 
tunvachter mit der AnschluBleitung (14) an der linken 
Kbntaktkammer (20b) anzuschlieBen ware. Bei mehr- 
stufigen Motoren erfolgt die Drehzahlumschaltung in 
ahnllcher Weise ^enfalls durch Umstecken des Kbn- 
taktbrOckenelementes (32), allerdings mit modifizierten 
ArtschluBpunkten fOr Kbndensator und AnschluBlei- 
tung. AnschiieBend wind eine Achse (57), die zumindest 
bereichsweise als Hohlachse ausgef Qhrt und bererts mit 
AnschluBleitungen (14) t^estuckt ist, uber den Stirniso- 
lationsschaft in das Statork)lechpaket eingepreBt und 
der Motor kann nun die weiteren Arbeitsgange bis zu 
seiner Fertigstellung durchlaufen. 
[0026] In dem dargesteUten Ausfuhrungsbeispiel 
sind zwei Wicklungen vorgesehen. beispielsweise fOr 
einen Kbndensatormotor mit einer Hauptwicklung und 
einer Hilfswicklung. Fur Motoren, bei denen die Dreh- 
zahl mittels Stufenschalter auf mehrere Stufen umge- 
schaltet werden sollen. ist es erforderlich, die 
Wicklungen mit Zwischenanzapfungen zu versehen. 
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Htmu bietet die eif indungsgem^De Ausgestattung die 
vorteilhafte MOglichkert. die Verdrahtungsplatte (22) mtt 
radlalen Aussparungen (58) zu versehen. und in diesen 
Berelchen kann die Endscheibe (10) weitere ange- 
formte Kontaktkammern aufwelsen (nicht dargestellt). 5 
in denen dann Zwischenveibindungselemente ange- 
ordnet sind. Auf diese Weise l&8t sich ebenfalls im auto- 
matischen Wickelvorgang der jeweilige Wicklungsdraht 
durch die Zwischenverbindungen fuhren und mit 
KlemmsdmeidkDntakten kontaktieren. An diesen Kon- 10 
taktpunkten kdnnen dann entsprechende weitere 
An8chlu(3)6iter angeGchlos&en werden. 
[0027] Die Erfindung ist nicht auf das dargesteitte 
und beschriebene Ausfitfirungsbeispiei t>eschranlct 
sondern umiaSt auch alle im SInne der Erfindung is 
gleichwirkenden Ausfuhrungen. 

PatentansprQche 

1. Staler (1) fur einen Elektromotor, inbesondere fOr 20 
einen AuSenldufernrxTtor, bestehend aus einem 
Statorblechpaket (2) mit Statonmcklungen (6), einer 
Verschaltungsanordnung (16) zum Verschaiten von 
Wicklungsdrdhten (12) der Statonvicklungen (6) mit 
elektrischen AnschluBleitungen (14) sowie mit 25 
stimseitig an das Statorblechpaket (2) angefbrmten 
IsolierEndscheiben (10). 

dadurch gekennzeichnet, daB die Verschaltungs- 
anordnung (16) mindestens eine MehrfachKontakt- 
kammer (20) aufweist, die durch Teilkammern (20a. 30 
20b) einerseits einer 6&r Isolier-Endscheiben (10) 
und andererseits einer zusdtzlichen wickelkopfeei- 
tig aufgesetzten Verdrahtungsplatte (22) derart 
gebiMet ist, da6 die Teilkammern (20a. 20b) im 
nx)ntlerten Zustand der Verdrahtungsplatte ^2) 35 
benacht>art nebeneinander angeordnet sind und 
ein gemeinsames, die Teillemmern (20a.20b) ver- 
bindendes Kbntaktelement auffnehmen. 

2. Statornach Anspruch 1, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB die Mehrfach-Kon- 
taktkammer (20) als Doppelkammer aus einer ein- 
stOckig an die Endscheibe (10) angeformten ersten 
Teilkammer (20a) und einer mit der Verdrahtungs- 
platte (22) einstOckigen zweiten Teilkammer (20b) 45 
besteht 



lung der Statonmcklungen (6) und Montage der 
Verdrahtungsplatte (22) das Kbntaktelement In 
axialer Richtung in die Mehrfach-Kontaktkammer 
(20) einsetzt)ar ist und schlieBiich jeweils eine 
AnschluBleitung (14) mit einem zur Endscheibe 
(10) etwa parallelen Verlauf in axialer Richtung 
unter Kbntaktierung des Kbntaktelementes in jede 
der Teilkammern (20a, 20b) eindnjckbar ist 

Stator nach einem der AnspnQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kontaktele- 
ment im Bereich jeder Teilkammer (20 a.b) etwa H- 
fOrmig mit zwei gegenuberliegenden Leiterkontakt- 
aufnahmen und zwei Letterkontakt-Schneidkanten 
ausgebikiet Ist 

Stator nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Teilkammern 
(20a, 20b) der Mehrfach-Kbntaktkanmer (20) uber 
eine axial ausgerichtete Schiebeverbindung (28) 
nach Art einer Nut/Feder-Verbindung miteinander 
verbunden sind. 

Stator nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine weitere. 
gleichartige Mehrfach-Kontaktkammer (20) sowie 
vorzugsweise mindestens eine an die Encfecheifoe 
(10) einstuckig angeformte und mit einem etwa H- 
fOrmigen Schneidklemm-Kontaktelementbestuckte 
EnzelKbntaktkammer (30) vorhanden ist. 

Stator nach Anspruch 7, 

(tedurch gekennzeichnet, daB zwei Mehrfach- 
Kbntaktkammern (20) und eine Einzel-Kbntaktkam- 
mer (30) in derart symmetrischer Anordnung relativ 
zueinander angeordnet sind. daB ein KbntaktbrOk- 
kenelement (32) zwischen die Gnzel-Kbntaktkam- 
mer (30) und wahlweise eine der beiden Mehrfeich 
Kbniaktkammern (20) einsetzbar ist. 

Stator nach einem der Anspruche 1 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verdrahtungs- 
platte (22) auf ihrer von dem Statort>lechpaket (2) 
wegweisenden Ot)erseite Fixierelemente (34) zur 
insbesondere Memmenden Halterung der 
AnschluBleitungen (14) aufweist. 



3. Stator nach Anspruch 1 Oder 2. 

dadurch gekennzeichnet, daB das Kbntaktele- 
ment als SchneidMemmkontakt ausgeblMet ist 



50 



4. Stator nach einem der Anspruche 1 t^is 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Mehrfach-Kon- 
taktkammer (20) derart ausgebildet ist. daB 
zundchst ein Wicklungsdraht (1 2) in die Teilkammer 55 
(20a) der Endscheibe (1 0) in einem zur Endscheibe 
(10) etwa parallelen Verlauf durch entsprechende 
Schlitze (24) hindurch einlegbar ist. nach Fertigstel- 



ia Stator nach einem der AnsprOche 1 bis 9, 

gekennzeichnet durch eine an die Endscheibe 
(10) einstOckig angeformte Aufnahme (36) fOr einen 
Temperaturwdchter (38), wobei die Verdrahtungs- 
platte (22) in diesem Bereich eine DurchgangsOfff- 
nung (40) aufweist. 

11. Stator nach einem der Anspruche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Endscheibe 
(10) und die Verdrahtungsplatte (22) Positk>niermit- 
tel derart aufweisen. daB die Verdrahtungsplatte 
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(22) nur in einer bestimmten Ausrichtung mit der 
Endscheibe (10) verbindbar tet. 

12. Stator, insbesondere nach einem der Anspruche 1 
bis 11, 5 
gekennzelchnet durch losbar im Bereich der Kbn- 
taktkammern (20, 30) anbringbare Fixiereiemente 
(46) for die Enden der Wicktungsdrdhte (12) wdh- 
rend des Widdungsprozesses. 

10 

13. Slatornach Anspruch 12, 

dadurch gekennzelchnet, da3 die vorzugsweise 
etwa pilzfOrmig ausgebildeten Fixiereleniente (46) 
jeweils in vom Statorblechpaket (2) radial abstehen- 
der Anordnung In Verldngerung jewells eines radia- is 
len WicMungsdraht-Durchfuhrschlrtzes (24) der 
jevireiligen Kbntaktkammer (20.30) anbringbar sind. 

14. Stator nach Anspruch 12 Oder 13, 

dadurch gekennzelchnet, daB jedes Fixierele- 20 
ment (46) in eine in die Endscheibe (10) bzw. die 
jeweillge Kbntaktkanmer (20,30) eingeformte, 
axiale Haltenut (48) einschiebbar Isl 

1 5. Stator nach einem der AnsprDche 1 bis 1 4. 2S 
dadurch gekennzelchnet, daB die Endscheibe 
(10) und die Verdrahtungsplatte (22) jeweils eine 
Durchgangs6ffnung (50, 52) fOr einen Schutzleiter 
(54) aufweisen. 
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